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(§) Vorrichtung zum Vereinzeln und Dosieren von leichtem Fasergut 

Eine Vorrichtung zum Vereinzeln und Dosieren von Faser- 
gut, insbesondere Kunststoff-Fasern, besteht im wesentli- 
chen aus einer in der Drehzahl stufenlos regelbaren, senk- 
recht in einem Gehause verlaufenden und mit mindestens 
einem Rotor versehenen Antriebswelie sowie jeweils einem 
mit dem Rotor korrespondierenden und einen spartartigen 
DurchlaS bildenden Stator. Zum Vereinzeln und Dosieren 
von extrem leichten, insbesondere strangformig gebundel- 
tem oder verf ilztem Fasergut ist jeder Rotor 3 und jeder Sta- 
tor 4 jeweils mit in radialer und axialer Richtung ineinander- 
greif enden Vereinzelungswerkzeugen 1 2 versehen. 
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Vorrichtung zum Vereinzeln und Dosieren 
von 1 eiclrt em Fasergut 

Patentansprtiche : 

1. Vorrichtung zum Vereinzeln und Dosieren von leichtem 
Fasergut, insbesondere Kunststof f-Fasern, die im wesent- 
lichen aus einer in der Drehzahl stufenlos regelbaren, 
senkrecht in einem Gehause verlaufenden und mit raindestens 
einem Rotor versehenen Antriebswelle sowie jeweils einem, 
mit dem Rotor korrespondierenden und einen spaltartigen 
DurchlaB bildenden Stator besteht, dadurch gekennzeich- 
net, daB jeder Rotor (3) und jeder Stator (4) jeweils mit 
in radialer und axialer Richtung ineinandergreifenden Ver- 
einzelungswerkzeugen (12) versehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
mehrere ubereinander angeordnete Rotoren (3) vorgesehen sind, 
wobei die Rotoren (3) aus sternartig zur Behalterwand ragen- 
den Fingern (5) und die Statoren (4) aus zur Antriebswelle 
(2) gerichteten Fingern (7) bestehen. 
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3. Vorrichtung nach den Ansprttchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die mit den zur Antriebswelle (2) gerichte- 
ten Fingern (7) versehenen Statoren (4) urn die Antriebs- 
welle (2) herura einen Preiraum (11) bilden. 

4. Vorrichtung nach den Anspr lichen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen dem AuBenrand (10) eines Rotors (3) 
und dem Innenrand (9) eines Stators (4) ein mit ineinander- 
greifenden Vereinzelungswerkzeugen (12) versehener Ringraum 
(13) vorgesehen ist, der einem Durchmesserverhaltnis von 

Da : Di von 2 bis 5 entspricht. 

5. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von oben nach unten abwechselnd Fotoren (3) 
und Statoren (4) angeordnet sind, wobei die Reihenfolge 
mit einem Rotor (3) beginnt, der auf der Ober- oder Unter- 
seite oder auf beiden Seiten mit Vereinzelungswerkzeugen 
(12) versehen ist. 

6. Vorrichtung nach den Anspruchen 1, 2 und 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die dem ersten Rotor (3) nachfolgenden Roto- 
ren nur auf Ober- und der Unterseite mit Vereinzelungs- 
werkzeugen (12) versehen sind. 

7. Vorrichtung nach den Anspruchen 1, 2 und 5, dadurch gekenn- 
zeichnet r daB samtliche, in geringem Abstand unterhalb der 
Rotor en (3) angeordneten Statoren (4) auf der Oberseite 

und Unterseite mit Vereinzelungswerkzeugen (12) bestuckt sind. 

8. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vereinzelungswerkzeuge (12) auf und unter- 
halb der Finger (5) der Rotoren (3) sowie auf den Fingern (7) 
der Statoren (4), als jeweils in korrespondierende Werkzeuge 
(12) eingreifende Stifte, Haken, Zahne oder Ausnehmungen 

und Einschnitte ausgebildet sind. 
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9. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi oberhalb des obersten Rotors (3) an der Be- 
halterwand und/oder an der Welle (2) sowie zwischen zwei 
Rotoren (3, 3') Leitbleche vorsehbar sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Vereinzelungswerkzeuge (12) derart ausgebildet 
sind, daB durch die Drehung der Rotoren (3) eine zusatz- 
liche Kraft- bzw. Forderkomponente vorsehbar ist. 

11. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das die Rotoren (3) und die Statoren (4) 
aufnehmende Gehause (1) der GroBe der Rotoren (3) und 
der Statoren (4) angepaflt als im Querschnitt kreisfor- 
miger Zylinder ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen Rotor (3) und Stator (4) ein Ring- 
spalt vorgesehen ist und Rotor (3) sowie Stator (4) der- 
artig mit Vereinzelungswerkzeugen bestiickt sind, daB sie 
im Ringspalt ineinandergreif en. 
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Vorrichtung zum Vereinzeln und Dosieren 
von leichtem Fasergut 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Vereinzeln und 
Dosieren von leichtem Fasergut, insbesondere Kunstof f-Fasern, 
die im wesentlichen aus einer in der Drehzahl stufenlos 
regelbaren, senkrecht in einem Gehause verlaufenden und mit 
mindestens einem Rotor versehenen Antriebswelle sowie jeweils 
einem mit dem Rotor korrespondierenden und einen spaltarti- 
gen DurchlaO bildenden Stator besteht. 

Fasern dienen, aus unterschiedlichen Materialien hergestellt, 
vorzugsweise Stahl-, Mineral- Oder Kunststof fasern, der Ver- 
starkung von Werkstoffen. Die VerstSrkung der ar tiger Werkstof- 
fe kann be i spiel sweise in der VergroBerung der Zug- und Biege- 
festigkeit liegen. Durcb Fasereinlagen konnen an sicb sprode 
Sto££e eine gewisse Elastizitat erhalten und ermoglicben auf 
diese Weise bei Bruch eine Sicberung gegen Auseinanderf alien. 

Im Hoch- und Tief- sowie speziell im Tunnel- und Bergbau v/erden 
Stabl fasern als Armierung im Beton, insbesondere im Spritz- 
beton, verwendet. 

Zur Vereinzelung und Dosierung der Stahl fasern ist eine Vor- 
richtung bekannt, die in der deutschen Patentscbrift 29 13 504 
bescbrieben ist. Diese Vorricbtung besteht im wesentliohen 
aus einem nacb unten .geringfUgig koniscb erweiterten, im Quer- 
scbnitt kreisformigen Bunker, und einem als Bunkerboden ausge- 
bildeten, in der Drehzahl stufenlos regelbaren und mit der 
Bunkerwand einen Spalt bildenden Drehkegel . Der Drehkegel weist 
eine Neigung von 15 bis 30° auf, und ist in Spiralreihung von 
der Mitte nach aufien mit Stiften besetzt. 
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Der Drehkegel weist eine glatte Oberflache auf. Zusatzlich 
sind auf der Oberflache des Drehkegel s und an der Antriebs- 
welle Riihr finger vorgesehen. Der Drehkegel bildet am unte- 
ren Ende gegenuber der Bunkerwand einen Ringspalt durch wel- 
chen die vereinzelten Stahl fasern ausgebracht werden. 

Anhand von Versushen konnte ermittelt werden, daB eine der- 
artige Einrichtung fur die Vereinzelung von leichten, insbe- 
sondere Kunststoff-, Textil- und Minder alfasern ungeeignet 
ist. Beim Austrag von Kunststoffasern konnte bei Fehlen der 
Schwerkraftkomponente der erforderliche Auflockerungsgrad 
nicht erzielt werden. 

Da jedoch eine gleichmaBige Verteilung der Fasern fur die Ver- 
starkung eines Werkstoffes, oder auch fur andere Eigenschaften 
beispielsweise fur die Warmeleitfahigkeit von groBer Bedeutung 
ist, hat sich die Erfindung die Aufgabe gestellt, eine Vorrich- 
tung zum Vereinzeln und Dosieren von extrem leichten, insbeson- 
dere strangformig gebUndelten oder verfilzten Fasergut zu 
schaffen, die einfach und kostengiinstig herstellbar ist, die 
unter alien Umstanden eine Faseranhaufung und eine dadurch be- 
dingte Fehlstelleribildung im Werkstoff vermeidet und die somit 
auf wirtschaftliche Weise zur Qualitatsverbesserung von armier- 
ten Werkstoffen beitragt. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, dafl jeder 
Potor und jeder Stator jeweils mit in radial er und axial er Rich- 
tung ineinandergreifenden Vereinzelungswerkzeugen versehen sind. 

Die im Anlieferungszustand fur die Vereinzelung vorgesehen, in 
Abschnitte geschnittenen Strange, die sich jeweils in etwa aus 
50 bis 300 Einzel fasern zusammensetzen, werden von den radial 
und axial auf Potor en und Statoren angeordneten Zerkleinerungs- 
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werkzeugen, beispielsweise Stiften, Zahnen, Haken sowie ebenfalls 
miteinander korrespondierenden und ineinandergreif enden Ausnehmun- 
gen und Erhebungen, zerfasert und vereinzelt. Die Zerkleinerungs- 
werkzeuge auf den Rotoren und Statoren bilden fur den Vorgang, 
beim Durchgang von oben nach unten, d. h. vom Bunker durch den 
Behalter in den Abwurf , eine Art bewegtes Labyrinth, durch welches 
die Faserstrangabschnitte zunachst aufgespleisst und anschlieBend 
in Einzelfasern zerteilt werden. 

Im Rahmen der Erfindung ist es als besonders vorteilhaft anzu- 
sehen, daB mehrere, ubereinander angeordnete Rotoren vorgesehen 
sind, wobei die Rotoren aus sternartig zur Behalterwand ragenden 
Fingern, und die Statoren aus zur Antriebswelle gerichteten 
Fingern bestehen. Dabei konnen die mit den zur Antriebswelle 
gerichteten Fingern versehenen Statoren urn die Antriebswelle 
herum einen Freiraum bilden. Die Zahl der in einer solchen Vorrich 
tung vorgesehenen Rotoren und Statoren ist auf das zu vereinzelnde 
Fasergut bzw. auf die Haftung dieses Gutes untereinander abzu- 
stimmen. In Abhangigkeit von der Wahl bzw. der Grofie des Bunkers 
ist der Mengendurchsatz in Grenzen liber die Drehzahl verander- 
bar. Der GroBenordnungsbereich ist uber Zufuhrungsorgane, bei- 
spielsweise Leitbleche, die im Einzugsbereich anordenbar sind, 
zu beeinf lussen • 

Es erweist sich weiterhin als besonders vorteilhaft, daB zwischen 
dem AuBenrand eines Rotors und dera Innenrand eines Stators ein 
mit Vereinzelungswerkzeugen versehener Ringraum vorgesehen ist, 
der einem Durchmes serve rhaltnis von Da : Di von 2 bis 5 ent- 
spricht. Die GroBe des Ringraumes ist als stof f spezif ische Varian- 
te anzusehen und nimmt erheblichen EinfluB auf den Durchsatz. 
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Wie eingangs erwahnt, ist der technische Fortschritt insbe- 
sondere in der mit der gleichmafiigen Verteilung der Fasern 
im Werks-toff verbundenen Qualitatsverbesserung zu sehen # die 
diesem beispielsweise eine vergroflerte und gleichmaBige Zug- 
und Biegefestigkeit gewahrleistet . Gleichzeitig werden durch 
eine gleichmafiige Vereinzelung in den Werkstoffen vorteil- 
hafte Eigenschaften, wie beispielsweise Warmeleitf ahigkeit 
und letztlich eine entsprechende Einsparung an Fasergut erzielt. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen 
dargestellt und wird im folgenden naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein teilweise und im Schnitt dargestellt.es Aus- 
fiihrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Vereinzeln 
und Dosieren von leichtem Fasergut in schematisierter 
Form und 

Fig. 2 eine teilweise Draufsicht auf eine in Fig. 1 dar- 
gestellte Vorrichtung im Schnitt, wobei in der 
rechten Bildhalfte ein Rotor und in der linken Bild- 
halfte ein Stator teilweise dargestellt sind. 

Bei dem in Fig. 1 aufgezeigten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung 
sind in einem teilweise dargestellten und der GroBe der Rotoren 
3 und Statoren 4 angepafiten Gehause 1 an einer senkrecht verlau- 
fenden Antriebswelle 2 ubereinander zwei Rotoren 3, 3' mit ent- 
sprechenden Statoren 4, 4' dargestellt. Oberhalb des obersten Ro 
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tors .3 ist die Bunkerung des Fasergutes und unterhalb des 
untersten Stators 4' der entsprechende Austrag aus der Vor- 
richtung vorstellbar. 

Wie aus der Draufsicht nach Fig. 2 nachzuempf inden ist., 
besteht der, mit einer in der Drehzahl stufenlos regelbaren 
Antriebswelle 2 verbundene Rotor 3, aus im wesentlichen 
sternartig angeordneten, zur Behalterwand gerichteten Fin- 
gern 5 mit entsprechenden, zwisclien den Fingern 5 vorge- 
sehenen Ausschnitten 6. Die Ausschnitte 6 verengen sich 
nach innen hin. 

In der linken Bildhalfte in Fig. 2 ist teilweise die Aus- 
fuhrung eines Stators 4 dargestellt, der in geringem Abstand 
unterhalb eines Rotors - wie wiederum aus Fig. 1 hervorgeht - 
angeordnet ist. Der Stator 4 weist zur Mitte "hin, d. h. zur 
Antriebswelle 2 gerichtete Finger 7 auf, zwisclien denen 
entsprechende Einschnitte 8 vorgesehen sind. Die Einschnitte 
8 ver j iingen sich zur Mitte hin. Zentral um die Antriebswelle 
2 herum ist die Ausbildung eines ringartigen Freiraumes 11 
moglich. Die Gestaltung der Finger 5 und 7 sowie die Aus- 
flihrung der Ausschnitte 6 und Einschnitte 8 ist nur als ein 
Ausfuhrungsbeispiel fur den Itotor 3 und Stator 4 hinzunehmen. 

Die in dera gezeigten ausf uhrungsbeipiel dargestellten Finger 
5 und 7 konnen auch als Drahte ausgebildet sein, was mit dem 
Vorteil gro/3erer Durchtrittsquerschnitte fur das Fasergut ver- 
bunden ist. 

Der oberste Rotor 3, der im engeren Bereich urn die Antriebs- 
welle 2' herum zur besseren Verteilung des Fasergutes nach 
aufien konisch ver j ungt ausgebildet ist, weist an seiner Ober- 
und Unterseite Vereinzelungswerkzeuge 12 auf. Der diesem 
Rotor 3 in geringem Abstand unterhalb zugeordnete Stator 4 ist 
auf der Oberflache ebenfalls mit entsprechenden Vereinzelungs- 
werkzeugen 12 versehen. 


- 9 - 


3 A ^ 2 2 1 3 


- 9 - 

In dem dargestellten Ausfubrungsbeispiel bandelt es sich da- 
bei urn ineinandergreifende spitz zulaufende Ausnehmungen und 
Erbobungen • 

Bei dem zweiten Rotor 3' ist nur die Urxterseite mit ent- 
sprecbenden Vereinzelungswerkzeugen 12 besetzt. 

Zwiscben dem Auflenrand 10 eines Rotors 3, 3' und dem Innen- 
rand 9 eines Stators 4, 4' ist ein mit Vereinzelungswerkzeugen 
12 besetzter Ringraura 13 vorbanden, uber dessen Grofle in 
stoffspezifiscber Abbangigkeit der Durcbsatz beeinfluQbar ist. 

Abweicbend von dem in den Zeicbnungen dargestellten Ausfiibrungs- 
beispiel ist es moglicb, die iibereinander angeordneten Rotoren 3 
mit den entsprecbenden Zerkleinerungswerkzeugen 12 an der Welle 2 
versetzt zueinander, beispielsweise spiralformig zu befestigen. 
Durcb die Drebung wird bei einer solcben Anordnung eine zusatz- 
licbe Kraft- bzw. Forderkomponente zum Austrag bin erzielt. 

Nacb einem weiteren nicbt in den Zeicbnungen dargestellten Aus- 
fubrungsbeispiel ist es denkbar, mindestens einen Rotor 3 in Ver- 
bindung mit einem Stator 4 so anzuordnen, dafi zwiscben beiden je- 
weils ein Ringspalt vorbanden ist- Die Zerkleinerungswerkzeuge 12 
sind dann jeweils am Rotor 3 und am Stator 4 derart zu befesti- 
gen, da£ sie im Ringspalt jeweils axial und radial ineinander- 
greifen. 
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1 Gehause 

2 Antriebswelle 

3 Rotor 

4 Stator 

5 Finger 

6 Ausschnitte 

7 Finger 

8 Einschnitte 

9 Innenrand 

10 Auflenrand 

11 Freiraum 

12 Vereinzelungswerkzeuge 

13 Ringraum 
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